%

G99 G17

G890 G49 G40

G54

G91 G28 70

G960

Mol

N1 Me T1

(TOOL -1- MILL DIA 6.0 RO. MM )
G99 GO G40 G54
G43

G28 S20000 M3
M3

G91 G28 70

G960

Mol

N2 M6 T2

(TOOL -2- MILL DIA 3.0 RO. MM )
G99 GO G40 G54

G43

G28 S20000 M3

M3



