1. Steuerleitung FU von Mesa getrennt

Steuerung eingeschaltet, LinuxCNC Maschine eingeschaltet Spindel AUS:
Pin22 gegen Pin23: 0,0 Volt gegen Pin24: 0,0 Volt (aber jeweils, zappeln im mini Voltbereich)

2. Steuerleitung FU an Mesa angeschlossen

Pin22 gegen Pin23:-0,6 Volt  gegen Pin24: 2,1 Volt

Halshow

Datei Baumansicht Beobachten

»  ANZEIGEN BEOBACHTEMN EINSTELLUNGEM l

| O spindle-at-speed I
O spindle-brake
. spindle-cw
@ spindle-enable
@ spindle-index-enable Clr
@ spindle-manual-cw @l
@ spindle-manual-stop Cir
0 spindle-output
0 spindle-revs
0 spindle-vel-cmd-rpm
0 spindle-vel-cmd-rpm-abs
0 spindle-vel-fb-rpm Setwval

| @ tool-change-confirmed
HAL-Befehl:

Ausfihren

Befehle konnen hier ausprobiert werden, werde

Y’




1. Steuerleitung FU von Mesa getrennt

Steuerung eingeschaltet, LinuxCNC Maschine eingeschaltet, Spindel EIN 50%:
Pin22 gegen Pin23: 0,0 Volt gegen Pin24: 0,0 Volt (aber jeweils, zappeln im mini Voltbereich)

2. Steuerleitung FU an Mesa angeschlossen

Pin22 gegen Pin23:-0,6 Volt  gegen Pin24: 2,1 Volt

Halshow

Datei Baumansicht Beobachten

ANZEIGEN BEOBACHTEN | EINSTELLUMGEM l

Lid =

O spindle-at-speed I
@ spindle-brake
O spindle-cw
O spindle-enable
@ spindle-index-enable Clr
@ spindle-manual-cw @
@ spindle-manual-stop Cir
0.5 spindle-output
0 spindle-revs
0.5 spindle-vel-cmd-rpm
0.5 spindle-vel-cmd-rpm-abs
0 spindle-vel-fb-rpm Setval

| @ tool-change-confirmed

HAL-Befehl: Ausfihren

Befehle konnen hier ausprobiert werden, werde

A




1. Steuerleitung FU von Mesa getrennt

Steuerung eingeschaltet, LinuxCNC Maschine eingeschaltet, Spindel EIN 100%:
Pin22 gegen Pin23: 0,0 Volt gegen Pin24: 0,0 Volt (aber jeweils, zappeln im mini Voltbereich)

2. Steuerleitung FU an Mesa angeschlossen

Pin22 gegen Pin23:-0,6 Volt  gegen Pin24: 2,1 Volt

Halshow

Datei Baumansicht Beobachten

»  ANZEIGEN BEOBACHTEN EINSTELLUNGEN l

| O spindle-at-speed I
@ spindle-brake
O spindle-cw
O spindle-enable
@ spindle-index-enable Clr
@ spindle-manual-cw @l
@ spindle-manual-stop Clr
1 spindle-output
0 spindle-revs
1 spindle-vel-cmd-rpm
1 spindle-vel-cmd-rpm-abs
0 spindle-vel-fb-rpm Setval

| @ tool-change-confirmed
HAL-Befehl:

Ausfihren

Befehle konnen hier ausprobiert werden, werde

"
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